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(g) Die Erfindung bctrffft einen Stoffauflauf diner Papfar- jo 
macchina oder Kartonmaschine mft einer Vielzahl von - . ■ . / 

uber die MaschinanbrertB verteilten Mftteln zur^ektiona- * HiaH 

len Booinflussung einer Eidenschaft dor Stoffsuspenston. 
DIfl Erfindung ist gekennzoichnot dadurch, dafi die Dtchte 
der Mrttel zur sektionalen Beeinflussung Bincr Elgen- 
schaft der Stoffsuspension Ober die Mascfiincnbrcitc uiv 
gleichmaBi'g verteitt ist. 
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Bescbreibung 

Die Erfinduns bctriffl cincn Stoffouflauf ciocrPapicrma- 
schinc Oder Kartonmaschinc gemaB ObcibcgEiff des An- 
spniches 1. 

StoffauftSufe mil MiUcln zur scktionalcn Bccinflussung 
ciDcr Eigenschaft dcr Stofisuspenston sind beicaanL Bei* 
spiclswcisc 1SI aus dcm Flrmeopiospekt "SioSauflSufe, p 
2823, Vojth-Dnick 9,91" SloOauJlaufe bdcaniit, die Gber 
eine sekiionibiie BIcndcnaaprcssiing vc:jrfugco und auf dicsc 
Wcisc die Dichtc dc5 Stoffstrahles in gleichmSBig bieit an- 
icrtciUcn Sektioncn bcdnflusseo. 

Bd diescD Sekdomeningeo ist der Sjiof^tlauf selbst in 
Maschincmicbtuag nicbi dufcb NCUjid aufgeteiU, die einen 
StrdmungstluB quer 2ur MaschiDenEichtung vediindeni 
wuide, sondem es sind lediglicA Mittel vorhanden, die im 
normalen HuB der StoOsuspcnKion ubcr ihro individucllc 
Wifkbreite hinvveg eine Andeningen von Higenschaflen dcr 
StoGTsuspcnsion hcrvomjfen. 


cben der Maschine. Dies bedingt dann auch, daB die Bau- 
gfOBe der einzielnen Blendencinstellelemenle in den Rand- 
bemchcn und dadurcb ihpi Wiikbreite rcisiiiv klein isi, vro- 
duzch eine sehr enge Stufung der Beeinflnssung mOglxcfa ist. 
5 Dadurcb cigibi sich eine vcrbcsscrtc Moglichkcit die poicn- 
deil staike Abweichung vom Ideaizustand in den Kandbe- 
leicfaea in engen Schritten zu kDnigieren: Andcieiscits kann 
zur Mascfaioenmitte bin die Baugr5Be der Stellglicder w&- 
scmlich vergroBcrt wcrdco, da die Sieilhcii dcr Andenrag 

10 dcr EigcnschaftcD in dicscm Bcrcich wcscntlicb geringer ist 
ais im Handbeteich. Insgesamt ist es auf diese Wtist zwar 
notwendig unteiscbxedliche GrdBen von SteJlgliedem einzu- 
bauen, jedoch sind diese SieUgliedei; die im wcscndicbcn 
einfache niedianische Gebildc darsLellen, koslengunsdg zu 

IS erzeugen, wahiend die Anzahl der noiwcndigcn Antriebe 
sicfa drastisch teduziert oder zumindest gl^ch bicibt obwobl 
glcichzcidg cine wc«:ndich bcsscrc Rcguliciungsmdglldl- 
kcit vodiegt 

Euae andeie erfindungsgem^ AusflUurungsfomi kann 


Eine andere M6gUchl<»nt dcr Bccinflussung cincr Eigcn- 20 darin licgcn SicbwasscroindusungcD. die fiber die Maschi« 


schaft dcr Stoffsuspension ist aus der Pateoanmeldung 
D£40 19 593 der Patentanmelderin bekaont Hierin wixd 
ein Sto£faufiauf beschzieben, dcr cs cmxogHcht, sckdons- 
weisedie Stofflconzentration und/oderdie StofTsuspensions- 
TCicngc zu vcrlindcm. 

In dcr Icuigenanntcn OffcnlcguDgsschrift ist aucb eine 
Ausfuhrungsform cxnes ScofTaufiaufes bekanni, in dom die 
Sckiiocicning dcs Stofi^uflaufes durch TrennwSnde untei^ 
stUtzC, die In Str&xnungsrichtuisg angebiacht idad uod eine 


nenhreite vetteilt sind, so zu gestaiten, daB in den Randbo- 
Ziehen die Anzabl der Zuleitungen pro L^geneinbcit (qucr 
son- Maschincnrichtung) wcscntlicb groBcr ist als in den 
nuttleren Bet^cb, IHobd bc^tcfat audi die Moglichkeit, die 
Wiricbreite einer Zuleitung durch die GrSfie, be23^ung!s- 
weise Breite der Austritts6Shung unteischiedlicb zu gesial- 
cen. Auf diese Wase kann in den Randbereicben dne sehr 
fein gestufte Beeinflussung der StofsuspensLCnskoniouiixB- 
Ison oder des StoHsuspensionsflusses enei chi werdcn. In 


Qucntnomung dcr Stofi&uspension im Stof^uiflauf verbin- 30 den mititeren Beieichen, in denen die Notwendigkeit 


dcm konncn 

Bci dca obcn dargcsccUicn SckdonicRingcn dcs Stoffauf- 
laufcs ist cs gcmciasam, daB eine gieichmaBige Veneilung 
der Scfclionen ubcr die Breite dcs Stoffauftaufes durchge- 
fuhn winl Das hciSt, daB cntwcder die BaugrdBe der einzel- 
ncn Verstcilcinrichtungen, die in einer Vielzahl gleichmSBig 
tiber die MascHnenbnntc vcrtcilt sind, glcich ist oder daB 
die Miiiel, die eine sektionaJc \folunicnscroTn-Bccinflussung 
Oder cine scktionaic Dichte-Beeinftussung hervomifen, im 
glcichcn Abstand taber die Maschinenbreice verteilt sind. 
Diesu; Cleichvcrteilung dcr Scklionicrungcn bczicbungs- 
weiseBaugidBen der Einzelicile luhri da:^u, daB vordcigriin- 
dig eine gUnstige Herstellung des Stoffauflaufes mdglich ist 
und daB die Regelaufgaben auf den ersien Blick einfiach 
durdiftlhrbar ssndL 

Bill Problem dieser AusfUhrungsformen bcstehi darin, 
daB die Smfenbreite der Sektionen relativ grob ist und somit 
eine Feinanpassung der zu beeinflussenden HigenschaRen 
Dur schwer realisieibar wiid. 

Aufgabc dcr Erfindung ist es, den bekannien, sektionier- 
tcn Stofifaufiauf dahingebend weiler zu entwickeln, daB ei- 
nersetis eine feingHedrigere Rcguljcrung cnnoglicht wird» 
andciccscits der ProduktionsaufwaDd fiir cinen derartigra 
StoffauHauf im wiitschaftlicbcn Bcrcich bicibt. 


Anderung nicbt so stark und nicbt so fnngiiedrig votgenom- 
men werden muB. kann mit wesentiicb w^ger Zuleitungen 
ausgekotmnen werden. 
Bine andere ertindungsgem3Be AustXilirungsform bestebt 
3S darin» die Mittei, die eine direkre Seioionierung des Stoff- 
auftaufes erzeugen, besdiglich ihres Abstandia? >uieinandcr 
so anzuordncn, daB sic in den Bcrcicbcn, die cine fcingiied* 
rigc Hgcnscbaftsbccinflussung bcnotigcn, eng zusammen- 
gertickt sind, wSbrend in Beieichen nur geiinger VerSnde- 
00 rung groBe AbsiSnde der einzelnen iiektionierungsniittel 
cingchalccn werdcn. 

Insgesamt licgt also dcr Grundgcdanke dcr Erflnduog 
darin, in den Bereichcn, in dcncn dcr Gradient der Zxl beein- 
flussenden Eigenscbaften, also die GrfiSe der Anderung die- 
45 scr HigenschafL vorti T<ical^ju<aand der Stoffsuspension in ei- 
ncm nicht duich KonekturmiUcl beeinfluBten Zustand gtoB 
isr, eine feingliedrige Beeinnussung vomehmen zu k5nnen, 
wahrend im Bereichcn urit kicincren Bigcnschaftsgradien- 
ten groBe Stufensprunge zur Beeinflussung dieser Eigen- 
50 schaft eingesem werden k&nnen. 

Weitem AusgesialtuDgen dcr Erfindung sind in den Un- 
tcranspruchcu zu Anspruch 1 und in den naciifolgcndca H- 
gurenbeschreibungen dargestellt. 


Es vcrsteht sich, dafi die vorstehend gcnanntcn und nach* 

Dicsc Aufgabc wird durch die Mcrkraale der Ansprtiche 55 stehend noch zu eriauiemden Mexfcniale der Erfindung nicht 

1, 5, 9 und 10 gei5st. nur in dcr jewcils angcgcbcncn Kombination, Kondem auch 

Gem^ demBrfindungSgedanken wixd vofgeschlugen, die in andcccn Kombinaiioncn oder in AllcinsLcilung vcrwcnd- 

Sektionen des Stoffauflaufes nicht mehr, wie cs in den be^ bar sind, ohnc den Rahracn dcr Erfindung zu vcriasscn. 
kannten S'toffauflSufen der Fall isi, glcichmSBig ubcr die , Wcitcrc Mcrianalc and Vortcilc dcr Erfindung cigcb«i 

Breite des Stoffauflaufes zu vextcilen, sondcm sic an dcr jo* 60 sich aus dcr nacbfolgeodcn Bescbreibung bcvorzugtcr Aus* 


wcils gcwunschten Regeiaufgabe auzup-«&sen. Deiu enU»-pie< 
chcnd kann bcispielsweise die Anzahl der Miciel zur sdotio- 
nalcn Beeinflussung einer Higenscbaft der Stc^suspension 
pro L^ge, also deren Dichte^ ungleichmilBig tlber die Ma- 
schincnbicitc vcnciit weiden. Dies kann beispielsweise bei 
einer Blende dadurcb gcschcbcn» daB dic Aozahl dcr Stell- 
glieder in den Randbereichen pro liingeneinhcil (qucr zur 
Maschineazichtung) groBer ist als in den nuulcrcn Bcici- 


Itibningsbeispielt: unter Bezugnahme auf die Zeiebnuag. 

FSg. 1 Diagrainm des Higenschaftsverlaufes Qber die Ma* 
schinenbreite. 

¥tg. 2 Uberlagening der Higenschaft mit unieischiedlich 
bieit wixkenden EinsceUmitteln. 

Fig. 3 Aufteilung des Stoffauflau& in Sektionen mit diei 
SektSonsbiciien. 

]P1g* 4 Stoffauflauf mit Mittel zur sekdonalen Beeinflus- 
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sung im Bcxcich der S'tofifauflaufdusc. 
Fig. 5 Schoitt A-A durcb Fig, 4. 

Fig. 6 Sioffauflauf nrii Miuclo rur sektioaalen Bednfluit- 
sung im Zwischenkanal. 

Kg- 7-10 Beispieihaftc Vcrtdlung von Zusiromkanalcn 
vor dem Eintritt zum Turbuicnzefzeuger. 

Fig. I zeigt cine Kurvc 1, die den Vcrlauf ciocr IKgen- 
schaft uber die Maschincobrcite eiaes iJiofTauflaufcs wic- 
detgibL Bci diescr Eigenschaft kann cs sich beispiel:jweise 
um die Strahldickc hinter der DQsc dcs Stofifeuflaufes, die 
StofRconzentration, ein Gcschwindigkeitspioni, cin Fsscr- 
oricnticruDgsprofii die Mcngc des Stoffes in der Stoffeus- 
pension, die daraus enistehende Blattdicke, die Faserorien- 
licning Oder sonstige andens Eigcnschaften, die darch den 
Stoffauflaiif niitbei;tiinnit werden, handeln. 

In diessem Bcispiel vcrliuft die Andening der Higcnschaft 
in den Randbcrcichcn dranmischcr al^ in den aiittleren Be- 
reichen des Stoffauflaufes. En dcrartigcr Veiiauf liegt zum 
Beispid bd cincm Geschwindiglccitsprofil vor. bei dem 
durch die Raudeffekte an den SeiteawSndcn cine Rcduzie- 
ning der SUahlgcscfawindigkeit aufgrund der Reibungs- 
krafte gegeben isi. Es isi jedoch aucfa mpglich» daB be- 
stimmic Eigcnschafien ihien groBtcn Eigenschaftsgradifcn- 
len im mittlcicn Bereicb des SiofFauflaufes aufweiseo. 

Fig. 2 zeigt eine erfindungsgemaBe Vertcilung von StcU- 
gliedem. deren Breiie 3.1, 3.2 und 3.3 sich an der GroOc dcs 
HigenschaftigradiBnlcQ ausrichteL Die Unic 1 stelll wie- 
denjin die Eigcnschaftsgj^Ben ohnc Bccinflussung durch 
die Stellglieder 3A bis 33 dar. Die StellgUeder haben unicr- 
schicsdlichc BaugrdBen die durch die Bte^iie der daxgcstclltcn 
Baliren 3^ bis 33 darge^icllt isl. Auf diese Weisc kann die 
Bccicflussung in den Randbcrcicben in kleineo Schriticn 
yorgenominen warden, wahrcnd in den mitrleren Bercichcn, 
in dcncn dcr Eigenschafbjgradicnt kicin ist, k6nnen breitc 
WirkbicitCD derMinel zur Bccinflussung der sektionalen Ei- 
genschaft cingesetzt werdcn. Die Linic 2 zeigL den £igen~ 
schaftenvedauf tlber die Maschlnenbreitc nach dcr Koack- 
tur. 

^ Fig. 3 zeigi ebcnfolls den Verlauf dcr Eigenschaft ohne 
Andening nrit der gcpunkteten linie 1 und daninter die er- 
fiDdung^gcmafie Anorddung untcischiedlich breiter 6'ektio- 
ncn 3.1 bis 33. Die Sekcionabccitc ist crflndungsgetuiiB don 
groB. wo der Higenschaftsgradient grofi ist und klcin, wo dcr 
Eigenschaftsgradienl klcin ist. In diesem Beispicl 5ind drci 
uniencchicdlicbe Sekdonsbneiien 3.1 , 3 J. und 33 daigestellL 
Auf diese Wcisc bcsteht die MogUchkcit, bci einer gegebe- 
ncn Anscahl von StcUgUcdem bczichungsweise Sekdoneu, 
wobci jc SckiioD cin SteUglicd y.ur Vcrfiigung sieht* eine 
bcstmogJiche Xouekmr des Eigcnschaftsverlaufes zum Me- 
aizustand dnicbzufUhien. 

Fig. 4 zcigt scbematiscb cincn Stoffautlauf 10 im Schnitt 
B-B cferFjg. 5 mit einem Mitid zur sefcdonalen ZufUhning 
voQ Sloffsuspension. Dcr Slofifauflauf 10 besteht aus cincm 
veteinfacht daxgesteUicn Qucrverteiler 11 mit eincm nach- 
folgenden TUrbulcnzcizcuger 12 und einer sich dat^ an- 
schlicBcndcn Dfise 13, mit ciocr Blende 14 in an sich be- 
kannter Bauweise. ICntcr dem IWbulenzerzeuger 12 ist auf 
der Oberseite dcs Sto&uflaufes cin Kanal IS vorgcschcn, 
der uber die Maschincnbieite verlauft und mit einem weite- 
len Kanal 17 in den obexen Bcicich dcs DOsenraumes 13 
eiiimuudei. Dcr Kanal 17 kann dutch cin odcr mchicrc ela- 
stische IQssen 19 in sdner Spaltbreite ver&idert wcnicn, in- 
dcro ein Stempel 1S» der dmch dne Schraube 16 in das Kis- 
sen gedriickt wird, zn dncr tnchr oder minder staxken Aus- 
buchtung dcs Kissens 19 in den Kanal 17 hinein fuhn. Die 
Ausbuchujng er7iiugt doe EngsteUe des Kisscns im Kanal 
17, durch die der ZufluB von Fluid in diesem Bennch icdu- 
zicrt wild. ErfindungsgcmaB kann dem IGs&en 19 gegen- 


iibcdicgcnd auch ein Stufenspmng 17.1 voigesehen werden, 
der zu einer besseren Dosierbaikeii des eingclciteten Fluids 
tuhiL Die Ancrdnung dcs StuTenspninges 17.1 151 in Fig. 6 

dargestellt. 

5 Der Schnitt A-A dieser Vbrhchmng aus Fig. 4 ist in der 
Fig. 5 dargesielli, in der gezeigt ist, dafi die Stcmpel 18 eine 
unterschicdlichc Breitc 19,X bis 1&3 aufivcfscn. wodutch 
sich auch die Wirfsbrdte des jeweiligen Stcmpcls vexgt<5> 
Bert. Aufgrund des einheitUchcn Kisscns 19 wild jeweils ein 
to wcichcr Ubcrgang der Starke dcr Bccinflussung zwischcn 
den einzelnen Sekiioncn crrcicht Hicrdurch wird voncithaft 
cine Screifigkeit des crzcugtcn Papiers, die bei scfaarfen 
Ubergangcn zwischen den Sekiioncn cnistehen kfinnte, vcr- 
mieden. ErfindungsgemaB isl cs auch m5glicb, die Stcmpei 
15 18 durchgehend in Form einer nta^hinenbrdten, einzigen 
Leisie auszufiihrcn und nur die Teilung der Schmuben 1^ 
unuirscWcdlich zu gestalten. An SujIIc dcr 2t*chrauben 16 
konncn auch alle anderea bekannteo Mitlcl cingesetzt wer- 
dcn, die in der Lage sind eineo gezaeltcn Druck auf den oder 
20 die Stempel IS auszuuben. 

Fig. 6 J^eigt cinen ahnlichen Stoffauflauf 10 wicFfe.4. Es 
isl tan Qucrvcriciler U dargesieUt, der in den TXirbuIcndje- 
tcich 12 ubcrgehL Der 'Rirbulcnzbcicich 12 bcsteht hier aus 
cnncm crsicn Verteilgiiter 12.1, dncr nachfolgenden Aus- 
25 gleichskammer 12.2 und einem daran anschlieBendcn TVir- 
bulenzerzeuger 123. An den Torbulenzberdch 12 schacBt 
sich die DQsc 13 an. ErflndungsgemsiB ist cine Sicbwasser- 
^OJdosicnmg im Bereich des ZwiKchcnkanals voigesehen, 
die beztlglich ihres Aufbaus dcr Fig. 4 ahnelL Es isl wieHcr 
30 dn qucr Uber die MaschincnbTcitc vcrlaufcnder K^inal 15 
voigesehen* der Uber eincn wcitcrcn kieineren Kanal 17 
tibcr cine Verbindung zum Zwischenkanal 12.2 des •I\irbu- 
Icnzbeieiches vetfugL Dcr Zwischcnkanal 17 Vnnn durch 
qucr iibcr die Maschinenbieite angeorxlncic ballonanige Ge- 
35 biJdc 19, die in den Kanal 17 hincinrcichcn, vcrandert wer- 
dcn und damit den Querschnitt dc?; Kanalcs 17 vet^Bero 
Oder verkleinem. Die Vcranderung dcs B aliens 19 wiid 
dutch die Zuftlhrung eincs Fiuides in die Kammem dcs Bal- 
lons 19 eneicht. Fur diese ZufUhrung ist eine Vicijahl von 
40 2aifiihrleiiungen 16 vorgesehen. Die Aufteilung dcr Kam- 
mcrn wild erfindungsgem2B so voigcnonuncn, daB in den 
Bcrcichcn in denen der Eigcnschaftsgradicnt hohc >Vfene 
aulweist schmale Kainmcm voigesehen sind, wShrend in 
den Bereichen eines klcincn Eigenschaftsgradienten brdtc 
45 Kammem vorgesehen sind. Die Starke dcr gcgcnseitigen 
Bccinflussung von Seklion zu Sektion liiBi sich hicrbd da- 
durch bcslimmcn, daB entweder die einzelnen Kammem 
voUkommcn voncinander entkoppelt sind und stairc Seitcn- 
wandc zwischen den Kainmem cxisidcrcn, wodurch sich 
» dnc miniiiiale Koppiung ei^gribt, odcr Kammem voigesehen 
werdcn, die miceinander elasUsch vcrbunden sind, so daB 
dn wdchcr ttbergang zwischen den einzelnen Sektionen 
^cscehL 

Die Fig. 7 bis 10 zcigcn untorschicdliche AusfUhnings- 
formen, der Anordnung von Zufiihrleitungen im Bereich dcs 
Eingangs zu eincm Ttirbulenz.gcncrator in Maschinenrich- 
cung gesehen. Dargestellt ist Icdiglich eine i>eite des StofT- 
auflaufes. Die Krdsc 22 stellen hierbei die Eingangc in den 
Hirbulcnigcncrator dar; wahrend die OOhungcn 21 die Aus- 
60 gange von SicbwasscreindOsungcn andeutcn. In den Fig. 7 
Und 8 iijt der Doxchmcsser der Hindusungen gldch, jedoch 
sind unterschiedHche Vcncihingen der SiebwassermiSgSnge 
21 dargestellL Fig. 7 zdgt drci untetschiediicbe Berdche^ 
wobei die ersten fUnf Sicbwasser^usgSnge 21 sehr dicht ne- 
6S bcneinandcr angeordnet sind, sind die nachstcn dtci DUsen- 
ausgange in dcr Tbilung der Eing3nge 22 voigesehen, wah- 
rend zum mittleicn Bereich des S^toA'auflaufes die Tfcilung 
der Siebwasscrcindusuog nur noch halb so groB isl, wie die 
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Teiliing der 'Hirfaulcnxrohmng^e. 

Fig. 8 zeigt eine Shnliche AufleHung, jcdocfa sind nur 
zwci untciscbiedliche Sektionsfandicn daigcstcllt. 

Die f3g, 9 uDd 10 zeigen eine andcic ^liante, in dex die 
AustditsnSche der Sicbwasserausgange 21 J. bis 213 sich in 5 
deo Beieichen, in dcDcn ciae grBBeie Wtrkbreitc erwiinscht 
wild, wescDtlich vczgreBm. Fig. 10 zeigi cine ahnlicbc 
AusfUbrung» jedoch sind in dicscm Fall die Siebwasserbxn- 
dusungen nicht a^wiscbcn den TbibulenzrofartnngHngcn 20 - 
wic in Fig. 9 angcbiacht — soodern die Sieb wasscrausgangc 10 
21.1 bis 21 J umjEchlieBen die Torbulcnzrohnangangc 22, 

WescnUich bd dicsen dargescellten Anordnungcn der 
Sieb wasset>2udosieningen isU daB die Anzahl der Stellglie- 
der, diepro Bteile dcs Stofi^uflauies notwendig ist, dorc ge- 
ling gchallen wird, wo die Aoderung der BigcnschaftpD der 15 
Stoffsuspension gering ist und dort cine hohc Dichte an 
Stellgliedem ?iur Vbrfugung stehu wo mit einer scharfen An- 
dcrung der Higcnschaften im Stofiauflauf zu iiechnen isu 

Bcziigszeicbenlisre 20 

1 Eigenschaft ohne Koirekair 

2 Eigenschaft komgiexl 
3X3:2. 33 SteilgUeder 

10 Stoffauilauf 2S 
U Qucrvcitcilcr 
12 T^irbulenzbereich 
12.1 Vertinlgiaer 
\7i»7. Ausgleichskfliiuner 
123 Turbule nz ei'/c u gcr 
13DuscRbcxdcb 
14BicQdc 
iSKanal 
16 iSchraube 
ITKanal 

17.1 Smfensprung 

18 Stcmpd 

18.1. 18^ 183 StBxnpclbreitc 

19 Kissen, Ballon 

20 Spall 

21^ 21.1, 21.2, 213 Sicbwassciausgaiige 
22 Torbuienzrohreingangc 

Pacencanspriicfae 

1. StoCTauflauf cincr Ripiennascbiiie Oder Kanontna- 
scbinc mit dner Vidzahl von Uber <fie MaMfaincnbrciic 
vexteiiten MiUeln zur sekdonalen Bccinflussung einer 
Bigenschaft der Sioffsiispeosiony dadnxdi ^ekenn* 
zcldmct dafi die Dichte der Miuel uber die Mascbi- so 
Benbreite ungleiehttiafiig veitciit bt. 

2. ScQffauflauf gemaB Anspnicb 1, dadiucb gekemi- 
zeicfanet, daBdie Dichte dcr]4ittei in Bereicbeo groBer 
poteotieller Andeniog der Eigcnscbafk vom Idcalzu- 
stand der Stoffsuspension hoch und Id Bcrolcben Jdei- S5 
OCT potcndclto Andcning der Eigeoschaft kleia ist 

3. Stofifaaflauf gemSB Anspmch 1, dadurch gckcnn- 
zeicbnec, daB die Dichte der ^fiUelpiopoitlooal zur po- 
tentiellen Abwtsichung der Eigenschaft der 23tofi&us» 
pension vom Idcalzustand ist flo 

4. StoSauflauT gcmaB Aospruch 1, dadurch geketu>> 
zeicbnec, dafi die Dichte der MittBt in deo Raadberei- 
cbeo gr6Ber ist als im niitilcten Beieich des Stoffauf- 
laufes. 

5. Stofiaufiauf einer Papiermascbinc oder Kanoama- 6s 
schioc mil einer Vlelzahl von Ober die Masduncobrcitc 
vertinllcn Miticln ^ur scktionalen Beeinflussung einer 
Eigenschafl der Siolficuqieosion Oder Stoffauflauf ge- 
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maB eincm der Anspriiche 1-4, dadurch gekeonzeich- 
net, dafi die Mittel uber die Maschinenbreite untcr- 
schiedlicbe Wirkbrcitcn 3ufwciscD. 

6. Stoffiaufiaiif gemaB Anspiucb 5, dadurch gekenn- 
zcichoct, daB die Wiricbreite der Miiiel in Bcrcicbcn 
groBcr Eigenschaftsgradienten vom Ideaizustand der 
Stoflfenspwision Jdein und in Bexeichen lcldncr£igcx»- 
schHftsgradicntco groS isi. 

7. Stoffauflauf gemaB einem der Anspruchc 5-6, da- 
durch gckcnnzeichnet, daB die Y^kbxeiic der Mittci im 
wcscntlicben nmgekehrt proportional zur potcnticllen 
Abwdchung der Eigenschaft der Stoflfsuspcnsion vom 
Ideaizustand ist. 

8. Stofiauflauf gcmaB einem der Ansprtlche 5-7, da- 
durch gekennzeicfanet, daB die Wixkbteitc der Mittel in 
den Randbereichen kleiner ist als im mitrleren Bereich 
dcK Stoffauflaufcs. 

9. Stoffauflauf einer Papiermaschine oder KartonTOa- 
schine mit einer \^elzahl von Qber die Maschinenbreite 
vc^iltwi Mittein zur sekdonalen Beeinfiussung cincr 
Eigenschaft der Stoffsuspension oder Stoffauflauf ge- 
miB einem der Ansprtlche 1-S, dadurch gekcnnzdch- 

- net» daB die ^Cttel Qbcr die Maschinenbreite uoter* 
schiedliche Regelbereicbe aufweisen. 

10. Stoffauflauf einer Papiermafichine oder Kartonma- 
schinc mit einer Vielzahl von Uber die Maschinenbreite 
verteilien Mittein zur seklionalcn BeeinHussung einer 
Eigenschaft der SloHsuspension imd \Gttcin zur zu- 
mirwJesi tcilweiscn Sektionierung des Stoffauflauf uber 
die Maschinenbreite oder Stoffeuflauf gem^ einem 
6ci Anspiuchc 1-9, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Sekxionen bezUglich ihrer Breiie Qber die Maschinen- 
breite unterschiedlichc GroBcn aufwciscn. 

11. Stoffauflauf gcmaB Ansprucb 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Sektiansbreitc in Bcrcichcn groBer 
Eigenschaftsgradienten vom Idcalzoistanddcr Stofifsus* 
pension klcin und ia Bercichen kleiner Eigenschafts- 
gnidienlen groB iKt. 

12. Stoffauflauf gcmaB cincm der Anspruche 10- 11, 
dadurch gekennzeichnet, daS die Sckdonsbreitc im we- 
sentlicben umgckchn proportional zur potendeilen Ab- 
wdchung der Eigenschaft der Stofifsuspeoslon vom 
Ideaizustand ist. 

13. Stoffauflauf gemSB einem der Anspriiche 10-12, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Scktionsbreite in den 
Randbeidchcn kleiner ist als im mitderen Bereich des 
Stoffauflaufes. 

14. Stoffauflauf gem^ einem der Anspruche 10-13, 
dadurch gekennzdchnct, daB die Scktionsbrdtc cin- 
stellbar isL 
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